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(57) Abstract 

A frame for producing an item of 
jewellery or the like is described. The 
frame (C) is a generally ring-shaped 
axialry-open concave hollow number 
(5) with a wider rear opening (5c) for 
receiving an inserted stone (1) and a 
narrower front opening (Sd) having a 
rim (50 for supporting the visible portion 
(lb) of the stone. Said frame comprises 
a hoop (9) located within the ring-shaped 
member, for engaging the rear surface 
of the stone, and at least one deformable 
block (6) of excess material arranged in 
the ring-shaped member and forming a 
retaining member (2) hooked over said 
hoop. Said frame is particularly useful 
for producing rings and earrings. 

(57)Abrege 

L'inventkm concerne un chassis pour la realisation d'un bijou quefconque. Le chassis (Q de 1' invention a la forme generate d'une 
couronne evidee concave (5) ouverte vers son axe, dont l'ouvcrturc posterieure (5c) est suffisamment 6vasee pour pennettre 1' introduction 
de la pkrre ( 1 ) et dont Y ouverture avant (5d) est moins evasee que la precedents, de sorte que son bard (5f) forme le support pour la parte 
visible (lb) de la pierre, le chassis corrrportant a 1' interieur de la couronne un anneau (9) qui prend appui sur la face posterieure de la pierre 
et an moins un bloc (6) de surplus de man'ere fixe" dans la couronne et deformable pour consumer un element de retenue (2) qui est rabattu 
centre ksdit amean. 1' invention s'apphque notamment a la fabrication de bagues et de bouctes d'oreilies. 
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"Chassis pour la realisation d'un bijou quelconque, 
boucle d'oreille comportant ce chassis et procede de 
fabrication de ce chassis" 

La . presente invention concerne un chassis pour la 
realisation d'un bijou quelconque, une boucle d'oreille 
comportant ce "chassis et un procede de fabrication de ce 
chassis. 

5 La fixation des perles, pierres precieuses ou 

analogues sur un bijou tel qu'une bague, une boucle 
d'oreille etc., est realisee de fagon connue en 
introduisant la perle dans un chassis solidaire du bijou et 
en repliant sur la perle des elements de retenue deformables 
10 formant languettes solidaires de la partie superieure du 
chassis. 

Or, ce mode de fixation de la perle presente un 
certain nombre d'inconvenients qui tiennent principalement 
en ce que le montage de la perle dans le chassis engendre 

15 des deformations du chassis, et que d'autre part, la forme 
et la dimension de la perle necessitent d'etre adaptees a 
celles du logement du chassis. 

On connait d'apres le document DE-A-1 906 326 un 
procede de fixation de • pierres de bijouterie dans un 

20 support, ce procede consistant a menager, dans le support, 
pour chaque pierre, un logement de section correspondant a 
celle de la pierre, etablir sur la face superieure de 
support plusieurs languettes s'avancant au-dessus dudit 
logement pour servir d'appui a la face avant de la pierre, 

25 introduire la pierre dans ce logement depuis le cote 
posterieur du support et deformer des parties de la parol 
interieure de ce logement pour les amener a presser et a 
pincer la pierre depuis la face posterieure de celle-ci. 

Ce procede presente cependant 1 ' inconvenient que la 

30 pierre n'est pas pressee uniformement depuis la face 
posterieure de celle-ci dans son logement et que les parties 
deformees peuvent abimer la face posterieure de la pierre. 
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En outre, ce procede n'est pas adapt' a la fabrication 
d'une boucle d'oreille comportant une tige soudee sur la 
parol posterieure du chassis ou sur une barre droite ou un 
arceau relie diametraleraent a deux bords opposes de la 
5 partie posterieure du chassis. 

La presente invention resout ces probl ernes et propose 
un chassis pour la realisation d'un bijou quelconque, de 
conception simple, qui ne risque pas d'endommager la pierre, 
assurant une bonne tenue de la pierre et autorisant un grand 

10 choix de tailles et de formes du chassis et de la pierre. 

A cet effet, la presente a pour objet un chassis pour 
la realisation d'un bijou quelconque, comprenant une partie 
de support pour la partie visible d'une pierre ou analogue 
et au moins un element de retenue pris dans la matiere du 

15 chassis et rabattable contre la portion arriere de la 
pierre, ce chassis etant caracterise en ce qu'il a la forme 
generale d'une couronne evidee concave ouverte vers son axe, 
dont la partie dite posterieure delimite une ouverture 
posterieure suffisamment evasee pour permettre 

20 1 ' introduction de la pierre et dont la partie opposee dite 
anterieure delimite une ouverture moins evasee que la 
precedente de sorte que le bord de cette ouverture 
anterieure forme le support pour la pierre, ledit chassis 
comportant a 1' inter ieur de la couronne un anneau de 

25 diametre inferieur a 1' ouverture posterieure precitee, 
destine a prendre appui contre la portion arriere de la 
pierre et au moins un bloc de surplus de matiere deformable 
pour constituer le ou les Elements de retenue precites qui 
sont rabattus sur 1' anneau precite. 

30 Si l'on utilise des blocs minces dans la direction 

circonferentielle de la couronne, ces blocs seront de 
preference au nombre de trois pour assurer une bonne 
stabilite de 1' anneau, bien que deux blocs soient suffisants 
pour assurer sa fixation. 

35 Avantageusement, le chassis de 1' invent! n comprend 

quatr bl cs metalliques equidistants solidaires de la 
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c uronne t les blocs precites presentent une surface 
exterieure s'adaptant a la surface interne de la couronne. 

Suivant une autre caracteristigue, la partie 
anterieure de la couronne delimite une ouverture conique 
5 destinee a cooperer avec . la pierre presentant une forme 
conique correspondante pour assurer le support de la pierre 
tout en facilitant son posit ionnement. 

La presence de l'anneau a l'interieur du chassis de 
1' invention permet de repartir uniformement la pression et 

10 l'effet de serrage exerces par les elements de retenue sur 
toute une circonference de la face posterieure de la pierre. 

La presente invention a §galement pour objet une 
boucle d'oreille comportant le chassis prScedemment decrit, 
caracterisee en ce qu'elle comporte un support comprenant 

15 une tige de boucle d'oreille qui est fixee a l'une de ses 
extremites sur l'anneau precite et qui s'etend sensiblement 
perpendiculairement au plan dudit anneau. Le support de 
boucle d'oreille est done relie au chassis par interposition 
dudit anneau entre les §lements de retenue precites et la 

20 pierre. 

Selon une autre caracteristique de 1* invention, le 
support de boucle d'oreille comporte en outre un arceau 
reliant la tige et l'anneau precites, lequel arceau est fix6 
par ses deux extremites opposees sur l'anneau precite, 
25 suivant un diametre de ce dernier, et s'etend sensiblement 
perpendiculairement au plan dudit anneau pour menager un 
logement pour la portion arriere de la pierre. 

Bien entendu, on peut prevoir en variante plusieurs 
arceaux, ou mime remplacer le ou les arceaux par tout autre 
30 moyen adapte. 

L' invention vise egalement un procede de fabrication 
d'un bijou quelconque comprenant le chassis precedemment 
decrit, caracterise en ce qu'il consiste a former une 
couronne evidee dont la concavite est orientee vers 
35 l'interieur et comportant au moins un bloc de surplus de 
mat i ere solidaire de la peripheric interne cr us de la 
couronne, former axialement dans le chassis une ouvertur 
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posterieure plus evasee qu'un ouverture avant pour 
respectivement permettre 1' introduction de la pierre et son 
support dans le chassis, monter une pierre ou analogue dans 
le chassis a partir de l'arriere pour que la face avant de 
5 la pierre appuie contre le bord de 1' ouverture avant, 
introdulre un anneau dans le chassis pour qu'il prenne appui 
contre la face arriere de la pierre, de former le ou les 
blocs de matiere pour former des elements de retenue et 
rabattre contre 1* anneau ces elements de retenue. 

10 Suivant une realisation particuliere de 1' invention, 

on realise les deformations precitees en pratiquant une 
decoupe dans le surplus de matiere. 

Dans le cas d'une boucle d'oreille, 1' anneau precite 
sert de support pour la tige de boucle d'oreille et cette 

15 demiere n'est done pas directement fixee sur le chassis, 
contrairement aux boucles d'oreille actuellement connues. 
Dans la presente invention, les Elements de retenue ont done 
pour fonction de retenir a la fois la pierre et le support 
de la tige de boucle d'oreille. 

20 Mais d'autres avantages et caracteristiques de 

1' invention apparaitront mieux dans la description detaillee 
qui suit de plusieurs modes de realisation particuliers de 
1' invention dohnes uniquement a titre d'exemples 
illustratifs et non limitatifs, en reference aux dessins 

25 schematiques annexes, dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en perspective illustrant un 
chassis conforme a 1' invention dans lequel est fixee une 
pierre precieuse ; 

- la figure 2 est une vue comportant deux demi-vues, 
30 respectivement de gauche a droite, de devant et de derriere 

d'un chassis conforme a la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue en coupe suivant la fleche A 
de la figure 2 ; 

- la figure 4 est une vue en coupe, similaire a la 
35 precedent e, mais illustrant le chassis prealablement a la 

d' formation du surplus de matiere pour former les elements 
de r tenue de la pierre ; 
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- la figure 5 est une vue en coupe axiale illustrant 
une variante de realisation de la boucle d'oreille de 
1' invention ; 

- la figure 5a est une vue partielle et en coupe 
5 axiale du chassis de la figure 5 prealablement a la 

deformation pour realiser les elements de retenue de la 
pierre ; et 

- la figure 6 est une vue partielle et en coupe axiale 
d'un autre mode de realisation de la boucle d'oreille 

10 conforme a 1' invention. 

Sur les figures 1 et 2/ on voit un chassis C conforme 
a 1* invention dans lequel a ete fixee une pierre precieuse 1 
et pouvant etre fixe ulterieurement sur une bague par 
exemple. Ce chassis C est const! tue par une couronne 

15 metallique evidee 5 dont la partie posterieure 5a 
( correspondant au dessous ou a la partie arriere et non 
visible du chassis C) delimite une ouverture 5c permettant 
le passage de la portion la plus large de la pierre 1 alors 
que la partie avant 5b de la couronne 5 (correspondant au- 

20 dessus du chassis) delimite une ouverture circulaire 5d d'un 
diametre inferieur au diametre le plus large de la pierre 1 
. de facon que le bord 5f de 1' ouverture 5d constitue un 
support pour la pierre 1. On voit ega lenient sur les figures 
1 et 2 qu'a l'interieur de la couronne precitee 5 sont 

25 prevus quatre blocs metalliques equidistants dont seuls 
trois sont represented (6, 6a, 6b) sOlidaires de la couronne 
5 et formant un surplus de matiere loge sous le bord 
posterieur 5e de la couronne 5. Sur la figure 4 en 
particulier, on voit que les blocs precites presentent en 

30 coupe axiale une forme generale de V ouvert, le bord avant 
circonferentiel 5f de la couronne 5 situe dans le 
prolongement du bloc 6 formant une ouverture conique 5d. 

Les blocs precites peuvent etre realises monobloc avec 
le corps du chassis, par exemple par moulage, ou constituer 

35 des pieces separ'es qui sont ajustees a fore dans le 
logement peripherique cr ux de la couronne. 
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Un ann au 9 st loge dans la couronne 5 et prend appui 
sur la face posterieure la de la pierre, le diametre de 
l'anneau etant inferieur a celul de l'ouverture posterieure 
5c et au plus grand diametre de la pierre 1. 
5 Le procede de fabrication d'un bijou conforme a 

1* invention va etre decrit brievement ci-apres en reference 
aux figures 1 a 4. 

La pierre 1 destinee a etre fixee sur le bijou est 
introduite a l'interieur du chassis C par l'ouverture 
10 posterieure 5c de la couronne 5 jusqu'a ce que la partle 
anterieure lb de la pierre 1 (ou partie visible) soit 
supportee par le bord avant 5f de la couronne 5, la partie 
conique lc de la pierre 1 cooperant avec la partie avant 5b 
du chassis C pour assurer un positionnement et un centrage 
15 automatiques de la pierre 1. On installe l'anneau 9 sur la 
partie posterieure la de la pierre et on procede alors a la 
deformation D, a l'aide d'un coupoir 12, des blocs precites 
6, 6a, 6b, consistant dans cette realisation particuliere, 
en une decoupe 4 pratiquee dans les blocs, pour former les 
20 Elements de retenue 2 formant languette que l'on rabat 
ensuite sur l'anneau 9. 

On ne risque pas ainsi d'endommager localement la 
pierre avec les elements de retenue 2 . 

On a realise ainsi la fixation de la pierre 1 dans le 
25 chassis C, sans exercer aucune pression sur la surface 
externe du chassis C susceptible de modifier def avorablement 
1' aspect esthetique du chassis C. 

En se reportant aux figures 5, 5a et 6, on voit un 
chassis C dont la hauteur est superieure a celle du chassis 
30 C represents sur les figures 1 a 4, ledit chassis C 
couvrant toute la hauteur de la pierre 1. 

Sur les figures 5 et 6, le chassis C est utilise avec 
un support 7 d'une boucle d'oreille B. 

Sur la figure 5, le support 7 est forme d'une tige 11 
35 qui est fixee a une extremite 11a a l'ann au 9 precite t 
qui s'etend sensiblement perpendiculairement au plan de 
celui-ci. 
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On remarquera en se reportant a la figure 5 que les 
elements de retenue 2 du chassis C * / peuvent etre formes a 
differentes hauteurs dans le bloc de surplus de matiere 6. 

Sur la figure 6, le support 7 est const itu§ de la tige 
5 11 et d'un arceau 10 en forme de demi-cercle s'etendant 
perpendiculairement au plan de l'anneau 9, ledit arceau 10 
etant fixe en son milieu a l'extremite 11a de la tige 11 
precitee, et par ses extremites opposees 10a et 10b a 
l'anneau precite 9, l'anneau 9 et 1' arceau 10 formant un 

10 logement 8 approximativement semi-spherique pour la portion 
superieure la, ou partie non visible de la pierre 1. 

Bien entendu, la tige 11 peut etre fixee en variante 
sur un endroit quelconque de 1' arceau 10, de sorte que la 
tige 11 soit desaxee par rapport au chassis C. 

!5 La fabrication de la boucle d'oreille consiste a 

successivement : introduire la pierre 1 dans le chassi c 
comme precedemment decrit, puis a monter l'anneau 9 
solidaire du support 7 autour de la portion conique arriere 
la de la pierre 1 en evitant que la pointe S de cette 

20 portion la entre en contact avec 1' arceau 10, puis a 
pratiquer une decoupe 4 dans les blocs 6, 6a, 6b (presentant 
une section initiale representee sur la figure 5a) , pour 
former une languette 2 dans chaque bloc qui sera rabattue 
sur l'anneau 9, de maniere a retenir 1' ensemble du support 7 

25 et de la pierre 1 dans le chassis C. 

On peut egalement prevoir en variante que la pierre 1 
soit montee a l'envers, c'est-a-dire avec la portion pointue 
la orientee vers l'avant du chassis et visible de 
l'exterieur et la portion tronconique lb et lc cachee et 

30 orientee vers 1' arriere du chassis, sans que cela modifie en 
rien les principes de la presente invention. 

On notera egalement d'une part, que grace a 
1' invention, le chassis pourra presenter une forme plus 
complexe et que, d' autre part, pour un meme chassis, les 

35 dimensions de la perle ou de la pierre pourront "tr 
variabl s. 
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Blen ent ndu. ^invention n'est pas lUti aux modes 
de ri.lis.tion merits et iUustres qui n-ont ate donnas 

qu'i tltre d'exemple. 

Au contraire, 1- invention comprand tons les 
equivalents techniques dee moyens decrits ainsi que leurs 
=!Linaisons si . celles-cl sent e«e=tuees suivant son 
esprit . 
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REVEND I CAT IONS 

1. Chassis pour la realisation d'un bijou quelconque, 
comprenant une partie de support (5f) pour la partie visible 
(lb), d'une pierre (1) ou analogue et au mo ins un element de 
retenue (2) pris dans la matiere du chassis (C, C) et 

5 rabattable contre la portion arriere (la) de la pierre (1), 
caracterise en ce que le chassis a la forme generale d'une 
couronne evidee concave (5) ouverte vers son axe, dont la 
partie poster ieure (5a) delimite une ouverture postdrieure 
(5c) suffisamment evasee pour permettre 1 * introduction de la 

10 pierre (1) et dont la partie opposee dite avant (5b) 
delimite une ouverture avant (5d) moins evasee que la 
precedent e de sorte que le bord (5f) de cette ouverture 
avant forme le support pour ladite pierre ( 1 ) , et en ce que 
le chassis (C, C) comporte a l'interieur de la couronne 

15 (5) un anneau (9) de diametre inferieur a 1* ouverture 
poster ieure precitee (5c), destine a s'appuyer contre la 
portion arriere (la) de la pierre et au moins un bloc (6, 
6a, 6b) de surplus de matiere (3) deformable pour constituer 
le ou les elements de retenue precites (2) qui sont rabattus 

20 sur 1' anneau precite (9). 

2. Chassis selon la revendication 1, caracterise en ce 
qu'il comporte quatre blocs metalliques equidistants 
solidaires de la couronne (5) et presentant une surface 
externe s • adaptant a la surface interne de la couronne ( 5 ) . 

25 3. Chassis selon la revendication 1 ou 2, caracterise 

en ce que la partie avant precitee (5b) de la couronne (5) 
forme une ouverture conique (5d) destinee a cooperer avec la 
pierre (1) presentant une forme conique correspondante (lc) 
afin d' assurer le support de ladite pierre (1) tout en 

30 facilitant son positionnement. 

4. Ch§ssis selon la revendication 3, caracterise en ce 
que l'ouverture conique (5d) est formee par le bord avant 
circonferentiel (5f) de la c uronne (5) se prolong ant par 
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1 ou les blocs (6, 6a, 6b) presentant en coupe axial une 
forme generale de V ouvert. 

5. Boucle d'oreille (B) comportant le ch§ssis (C, C) 
selon l'une quelconque des revendications precedentes, 
5 caracterisSe en ce gu'elle comporte un support (7) 
comprenant une tige de boucle d'oreille (11) qui est fixee a 
l'une (11a) de ses extremites sur l'anneau precite (9) et 
qui s'etend sensiblement perpendiculairement au plan dudit 
anneau ( 9 ) . 

10 6. Boucle d'oreille selon la revendication 5, 

caracterisee en ce que le support de boucle d'oreille (7) 
comporte en outre un arceau (10) reliant la tige (11) et 
l'anneau (9) precites, lequel arceau (10) est fixe par ses 
deux extremites opposees (10a, 10b) sur l'anneau precite, 

15 suivant un diametre de celui-ci, et s'etend sensiblement 
perpendiculairement au plan dudit anneau pour menager un 
logement (8) pour la portion arriere (la) de la pierre (1). 

7. Procede de fabrication d'un bijou quelconque 
comprenant le chassis (C, C) selon l'une quelconque des 

20 revendications precedentes, caracterisi en ce qu'il consiste 
a former une couronne evidee (5) dont la concavlte est 
orientee vers l'interieur et comportant au moins un bloc (6, 
6a, 6b) de surplus de matiere (3) solidaire de la peripheric 
interne creuse de la couronne, former axialement dans le 

25 chassis une ouverture posterieure (5c) plus evasee qu'une 
ouverture avant (5d) pour respect! vement permettre 
1 ' introduction de la pierre (1) et son support dans le 
chassis, monter une pierre (1) ou analogue dans le chassis a 
partir de 1' arriere pour que sa face avant (lb) appule 

30 contre le bord (5f) de 1' ouverture avant, introduire un 
anneau (9) dans le chassis a partir de 1' arriere pour qu'il 
appuie contre la face arriere (la) de la pierre (1), 
deformer le ou les blocs de matiere pour former des elements 
de retenue (2) et rabattre contre l'anneau (9) ces elements 

35 de retenue. 

8. Procede selon la revendication 7, caracterise en ce 
qu'il consist a realis r la deformation precitee (D) en 
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pratiguant un d'coup (4) dans le ou les blocs de matiar 
precltes . 



WO 95/01742 PCT/FR94/00855 




INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



Inter tal Application No 

PCT/FR 94/00855 



B, FIELDS SEARCHED 




onion system followed by classification symbol)) 


IpT6™~A44C 0O,eard,td (daS,fi 


p*">**i ni| [ f | ^%\x fin scorched other flmi muttim 


m documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 6 A44C17/04 



According to International Patent Qaaficanon (IPC) or to both national classification and IPC 



Electronic data bate consulted during foe international search (name of data base and, where practical, search terms used) 



C DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category' Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passagei 



Relevant to claim No. 



DE.A.19 06 326 (A. GISIGER-LUSA) 9 October 
1969 

cited in the application 
see the whole document 

FR.A.363 959 (E. DOUBLEAU) 10 August 1906 
see the whole document 

DE.A.34 41 795 (GEBR. MESSING) 15 May 
1986 

see page 10, paragraph 2; figure 3 



1,2 
1 

1,3 



□ 



Further documents fire tided in (he continuation of box C. 



m 



Patent family members are listed in annex. 



* S pec ial categories of cited documents ' 

'A* document defining (he general stale of the art which is not 

considered to be of particular relevance 
'E* earlier document but published on or after the international 

filing date 

*L* document which may throw doubts on priority d»m(s) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

*0* document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

'P* document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 



T* later document published after the international filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

*X* document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

*Y* document of particular relevance; the daimed invention 
cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art. 

"A" document member of the same patent family 



Dale of the actual completion of the international search 

17 October 1994 



Date of mailing of the international search report 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. SSI 8 Patentlaan 2 
NL - 1280 HV Rijswijk 
Tel. ( + 31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Far (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Gamier, F 



Form PCT/ISA/UQ (acond that) (July 1990) 



INTibkNAilONAL SfcAKCH Kti^OKl 
uiformation on patent family members 



Inter nal Application No 

PCT/FR 94/00855 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



Patent family 
member(f) 



Publication 
date 



DE-A-1906326 

FR-A-363959 
DE-A-3441795 



09-10-69 



CH-A- 
FR-A- 



487614 
2004228 



31-03-70 
21-11-69 



15-05-86 



NONE 
NONE 



Form PCI7ISA/2I0 (patent funflj inrax) (July 1991) 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



Den : Internationale No 

PCT/FR 94/00855 



A. CLASSEMENT DE L'OBJET DE LA DEMANDE 

CIB 6 A44C17/04 



Sdro U daaffication Internationale da brevets (CIB) ou a la fois scion la dasaficanon nationale et la C1B 
B. DOMA1NE5 SUR LESQOELS LA RECHERCHE A PORTE 



Documentation rmrimale comaltee (systeme de classification suivi des symbola de dasscment) 

CIB 6 A44C 



Documenution consult* autre que la d^cctmtentatton rninimale dans la mesure ou oss documents reltvent des domaines sur lesquds a port* la recherche 
. combuS «, eours de la recherche interoauonale (nom de la base de dotmtes, et si cda est realisable, termcs de recherche 



Base de donates dectronique < 
utilises) 



1 C. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS , 




I Categoric* 


Idcnuficauon des documents diet, avec, le eas echeant, I'indication des passages pertinents 


no. del re vendi cations visees 


A 


DE.A.19 06 326 (A. GISIGER-LUSA) 9 Octobre 
1969 

cite dans la demande 

voir le document en entier 


1.2 


A 


FR.A.363 959 (E. DOUBLEAU) 10 AoQt 1906 
voir le document en entier 


1 


A 


DE.A.34 41 795 (GEBR. NIESSING) 15 Mai 
1986 

voir page 10, alinea 2; figure 3 

— «■ S»— IT 


1,3 



Voir la suite du cadre C pour la fin de la liste des documents 



m 



Les documents de families de brevets sent indicates en annexe 



• Categories sptaalesde documents dtec 

*A* document definissant 1'ttat general de la technique. Ron 

considert comme partktiUerement pertinent 
"E* document anterieur, mats puWIt 1 la date de depot international 

ou apres cette dale 
*L" dc^uriurtpejuvantjeterundcutesururtereven*^ 

priori ti ou cite pour determiner la date de puWicauon (Tune 
autre citation ou pour une ratson speciale (tdlc qu indiquec) 
'O* document te rtferant A une divulgation orale, a un usage, a 

une exposition ou tous atstres moyens 
■p* document public avant la date de depot international, mats 
postirieureroent a la date de pnoritt revendiquee 



T document ulterieur puWie apres la date de depot international ou la 
date de priorit* et n'appartenenant pas a 1'etati ie la 
technique pertinent, mais dtt pour comprendre le pnnape 
ou u ueorie constituant la base de l'invermon 

*X* document partieulierement pertinent; I'tnvention revendiquee ne peut 
«re corcadtrte comme nouvdle ou comme impliquant une acuvtti 
inventive par rapport an document eonadere isolement 

*Y" document partieulierement pertinent; I'tnvention revendiquee 
ne peut tire consideree comme impliquant une aettvitt inventive 
lorsque le document est aasode a un ou plusteursautres 
documents de mtme nature, cette combinatson etant twdente 
pour une personne du metier 

document qui fait partie de la mtme f ami lie de brevets 



Date a laqueOe ta recherche Internationale a etc effeetivement achevee 

17 Octobre 1994 



i et adreste postale de 1'aelimmstrauon chargte dc la recherche intemationale 
Office Europtcn da Brevets, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL ■ 2280 HV Rijswijk 
Td. ( + 31-70) MO- 2040, TX. 31 6S1 cponl. 
Fax (+31-70) 340-3016 



Date d'expedibon du present rapport de recherche intemationale 



Foncbonnaire autorise 

Garnier, F 



Fommltira FCT/1SA/2ID (tftuxtfara feullU) (ittUlal 1992) 



